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Riel Superior Rueda Doble Rueda Simple Manija Guiadores 2U
BNTERNO
INTERNO.
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Carga 0til 55kg. Carga 0fil 45kg.

A )l(l(r)l?e%% (iclos B )‘(193&% Ciclos INCLUIDOS EN AMBOS SISTEMAS [
Medidas de corte para los perfiles en funcion de las medidas
de su placar / closet.

Largo de Riel Superior (A) = Ancho Superior -2 mm
. . Largo de manija (D) = Alturaizquierda o derecha-51 mm
R|E| SuperIOI’ (la que resulte mds baja)

Ancho Superior EJEMPLO

Supongamos que su closet tiene las

siguientes medidas:
Ancho Superior: 2000 mm.

Ancho Inferior: 7995 mm.

Altura lzquierda: 2400 mm.

Altura Derecha: 2400 mm.
Para este ejemplo

Ancho Superior
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el resultado del largo de corte de los perfiles es:
Riel (A): 1998 mm.
Ancho Inferior Manija (D): 2349 mm.

Recomendaciones para cortar el aluminio

n Si usted posee una ingletadora con hoja de dientes de widia,
esta le permite hacer el corte en forma rapida vy correcta.

Altura Izquierda

n De no ser asi utilice un arco de sierra preferentemente con una
hoja nueva de 24 dientes,

B Marque la linea de corte con una escuadra en todas las caras.

I3 sujete firmemente el perfil con una prensa utilizanda un cartén
0 trozo de material blando, entre la misma vy el perfil, para

Ancho Inferior evitar que este se marque.
= - B Corte por la Inea trazada.
Guiador Externo n Quite las rebabas del perfil con una lima fina plana o taco con

lja 220.

Obtenga las medidas de corte de placa / tablero segin el

CORTE DE PLACA / TABLERO  -c:crciero

Alto = Altura Menor - 51mm
(izg. o der.)
Ancho Superior Anch Ancho Medio :
ncho = +5mm
con manija N° Hojas
Ancho Medio
Ancho = - +7mm
sin manija N° Hojas

Altura Derecha
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Ancho Inferior
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Manija

Manija

ATRAS

de la placa / tablero

CON
MANDA
RUEDA DOBLE

ATRAS

de la placa / tablero

A

MANIA
RUEDA SIMPLE

pecotgar DR

COLOCACION DE MANIIAS

Coloque sobre la placa / tablero la manija, comenzando por un
extremo haciendo fuerza hasta que este se abra lo suficiente para
tomar el ancho de la placa / tablero (figura #1).

Con un mazo de goma, o con una pieza de madera y un martillo
coman, avance hacia el extremo opuesto hasta colocarla en su

totalidad, verifique que la mania apoye completamente sobre la placa
/ tablero.

COLOCACION DE RUEDA DOBLE

n Ubique las ruedas a 50 mm. del borde lateral de la placa /
tablero con la manija.

n Marque el centro del agujero para el tornillo de fijacion 1.

ﬂ Perfore la placa / tablero con mecha de @ 2,5 mm. cuidando de
no traspasar.

n Coloque el tornillo de @ 4 mm. x 15 mm.

E Ubicar larueda enla posicion deseada, perfore la placa / tablero,
para luego finalizar colocando los tornillos 2y 3.

COLOCACION DE RUEDA SIMPLE

n Ubigue las ruedas a 50 mm. del borde lateral del tablero.

n Marque los centros de los agujeros para los tornillos de fijacian
Ty 2.

ﬂ Perfore la placa / tablero con mecha de @ 2,5 mm. cuidando no
traspasarlo.

n Cologue los tornillos de @ 4 mm. x 15 mm.

B Ubicar la rueda en la posicion deseada, perfore la placa / tablero,
para luego finalizar colocando el tornillo 3.
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COLOCACION DE RIEL

Marcar en el Riel las perforaciones a realizar, comenzando con la de
ambos extremos, a 50 mm. respectivamente,

La distancia que quede entre ambas perforaciones debera dividirse
en partes iguales, con un maximo aproximado de 400 mm. entre cada
perfaracion. (figura #1).

m | 400 mm. max | 400 mm. max | 400mm. max |

COLOCACION DE GUIADORES
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) Con guia interna

Ranura para guia

para tarnillos 52
-

WWW.Zrupoeurasd.com




